Sezioni tipo canale di progetto in cls (tronco 1) scala 1:50

Particolari di messa in opera delle gabbionate

D Materiale di riempimento

Linea terreno esistente

Terreno naturale

canale di progetto in C.A.
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Rivestimento in pietra locale
OPERE DI COMPENSAZIONE DA REALIZZARSI
NEGLI STRALCI SUCCESSIVI
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DESCRIZIONE GABBIONE A SCATOLA A MAGLIA VERTICALE

SCHEMA APERTURA E FORMAZIONE DEI GABBIONI A SCATOLA

FILI D'ACCIAIO

GABBIONE APERTO PER IL SOLLEVAMENTO

COPERCHIO STRINGITURA
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SPORTELLINO

=

ALTEZZA

1) APRIRE IL PACCO DI GABBIONI

0.60
—

FILO DI BORDATURA
.\ '

o, Y, / 2) APRIRE OGNI GABBIONE APPOGGIANDO
& / / L'ELEMENTO SU TERRENO STABILE ED
\ e \mﬁv\ IN PIANO. STIRARE L'ELEMENTO
/\\ ELIMINANDO LE EVENTUALI GRINZE E
VERIFICANDO CHE LE LINEE DI PIEGA
SIANO NELLA CORRETTA POSIZIONE
PER FORMARE LO SCATOLARE.

RETE METALLICA A DOPPIA TORSIONE A MAGLIA ESAGONALE TIPO 6X8 O 8X10
TESSUTA CON TRAFILATO DI FERRO DI @ DA 2,70 A 3,00 MM, CONFORME ALLE

NORME UNI-EN 10233-3 PER LE CARATTERISTICHE MECCANICHE, E DOTATA DI
RIVESTIMENTO CON ZINCATURA FORTE

\  STRINGITURA

FORMAZIONE DELLA STRUTTURA IN GABBIONI

QUANDO E' POSSIBILE, ASSEMBLARE PICCOLI GRUPPI DI GABBIONI AL DI FUORI DEL PUNTO DI POSA E POI PORTARLI IN POSIZIONE COME SEZIONI COMPLETE DA
COLLEGARE A QUELLI GIA' IN SITO. QUESTO RENDE PIU' SEMPLICE L'ASSEMBLAGGIO, SOPRATTUTTO QUANDO SI OPERA IN ACQUA

LIVELLARE IL PIANO DI POSA, METTERE IN POSIZIONE UN CERTO NUMERO DI SCATOLARI E COLLEGARLI CON GLI STESSI SISTEMI DESCRITTI NELLE ISTRUZIONI PER
L'ASSEMBLAGGIO DEI SINGOLI ELEMENTI, SEGUENDO LO SCHEMA DI FISSAGGIO

GIRO SINGOLO

GIRO DOPPIO

EVENTUALE

DISPORRE |
GABBIONI L'UNO
ACCANTO ALL'ALTRO
IN MODO CHE GLI
SPIGOLI COMBACINO
PERFETTAMENTE

T
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MODALITA' DI ESECUZIONE DELLA
LEGATURA

FISSARE UN TELAIO ALL'ULTIMO GABBIONE
DELLA FILA DA RIEMPIRE, IN MODO DA
POTERE ESERCITARE UNA TRAZIONE SU DI
ESSA ANCORANDOLO AD UN PUNTO FISSO.
L'ULTIMO GABBIONE NON VERRA' RIEMPITO
FINO A QUANDO NON SARA' STATO FISSATO
AQUELLO APPARTENENTE ALLA NUOVA
SERIE DI UNITA' DA METTERE IN OPERA

POSIZIONANDO | GABBIONI SCHIENA
CONTRO SCHIENA E' POSSIBILE
LEGARE | COPERCHI A DUE A DUE
PER TENERLI SOLLEVATI DURANTE
LA FASE DI RIEMPIMENTO

FILO DI BORDATURA

SPORTELLINO
COPERCHIO

STRINGITURA

FILO DI BORDATURA

4) SOLLEVARE GLI SPORTELLINI
LATERALI E FISSARE GLI SPIGOLI
SUPERIORI CON LE CIMOSE DI
FILO PREDISPOSTE NEI SINGOLI
PANNELLI; QUESTO ASSICURERA'
L'ALLINEAMENTO DEI BORDI
SUPERIORI DELLO SCATOLARE

5) FISSARE SPORTELLINI E LATI DELLO
SCATOLARE CON UNO O PIU' PUNTI.

LE OPERAZION DI FISSAGGIO SI

POTRANNO COMPIERE USANDO IL FILO
FORNITO COL GABBIONE O CON APPOSITI
PUNTI MECCANIZZATI POSATI MANUALMENTE O
CON PISTOLA PNEUMATICA.

GABBIONE APERTO PER LA MESSA IN SCATOLA

3) PIEGARE IL LATO FRONTALE E QUELLO POSTERIORE

RIEMPIMENTO DEI GABBIONI

| GABBIONI DEVONO ESSERE IREMPITI CON MATERIALE LAPIDEO NON GELIVO, CON PEZZATURA NON SUPERIORE A 250 mm E DI DIMENSIONI NON INFERIORI A QUELLE
DELLA MAGLIA; LE DIMENSIONI OTTIMALI VARIANO TRA 75 mm E 200 mm.

FASE 1
1) IL RIEMPIMENTO,
MANUALE E
MECCANICO, DEVE
FASE 2 AVVENIRE IN STRATI DI

300 mm PARTENDO
DALL'ESTREMITA' DELLA
FILA DI GABBIONI CHE

E' COLLEGATAALLA
SERIE RIEMPITA IN

FASE 3

PRECEDENZA.
2) IL MATERIALE DEVE ESSERE BEN ASSESTATO
, i H PER GARANTIRE UN ELEVATO ADDENSAMENTO ED
er metro ai paramento
p p 3) AL TERMINE DI OGNI STRATO DI EVITATRE DEFORMAZIONI DURANTE O DOPO LA
RIEMPIMENTO S| DOVRANNO POSA.
» REALIZZARE DEI TIRANTI N FILO
13 METALLICO SECONDO LO SCHEMA
| AT T T INDICATO SOPRA; QUESTI TIRANTE
T o - - CONSENTIRANNO DI EVITARE _
META' GABBIONE
S NF o e DEFORMAZIONI INDESIDERATE DELLA j GABBIO \
ST LY NN STRUTTURA. AGLI ANGOLI S| T
o E— - - - DOVRANNO POSIZIONARE DEI TIRANTI & ) ‘
1/3 POSTI A 45° COSI' COME INDICATO IN ) A :
| PIANTA, NEI GABBIONI ALTI 1 M 8 YR 0
QA )
Vista di fronte POSIZIONRANNO AD 1/3 E A 2/3 @ﬂw\%\ﬁ. |
oo oo DELL'ALTEZZA, IN QUELLI ALTI 0.50 m gﬁtﬁ%’.‘ -
‘ . SI POSIZIONERANNO A META' ALTEZZA 80 = AT
° o e o e 4) AL TERMINE DEL
;W«“&RA@M‘««W}?“ . RIEMPIMENTO S| CHIUDE E S|
“““ SOERATRIATTEA FISSA IL COPERCHIO CON
< GABBIONE AL TERMINE DELLA POSA LEGATURE, (VEDI
1 /5t J5 et f5elt f5 Y N DEI TIRANTI FIGURA SOPRA). PER
) \ FACILITARE UNA CORRETTA
¢ , I N.B. IL PIETRAME PER IL RIEMPIMENTO DOVRA' GIUNZIONE SI PUO" USARE
AVERE PESO SPECIFICO NON INFERIORE A UNA LEVA O L'APPOSITO
TESATURA DEI 20 NIMC E NATURA NON GELIVA ATTREZZO RAFFIGURATO
TIRANTI PER Vista dall'alto TIRANTI SULLA DESTRA

GABBIONE

GABBIONI DI ESTREMITA' ADIACENTE

REGIONE SICILIANA

gia Provincia regionale di Ragusa

m LIBERO CONSORZIO COMUNALE DI RAGUSA

Particolare B: Rivestimento in pietra del canale (OPERE DI COMPENSAZIONE DA REALIZZARS| NEGLI STRALCI SUCCESSIVI)

scala 1:10

Particolare E: Recinzione lato aeroporto scala 1:25

Particolare C: Rappresentazione dei giunti waterstop scala 1:25

esempio rivestimento finale del canale
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M Doppio "Bavolet"

‘“““‘ rivestimento in pietra locale

‘«0 OPERE DI COMPENSAZIONE
DA REALIZZARSI NEGLI

antiscavalco con filo spinato

N X
/\“Q%““ STRALCI SUCCESSIVI

Rete metallica zincata plastificata
a maglia sciolta 50x50 (H= 2000 mm)

‘ malta di allettamento a 400 kg di
cemento tipo 32.5R dello spessore di 2

““’ ‘0 cm per la posa del rivestimento canale

2.00

Controventatura in ferro
‘ zincato a caldo "T/25"

Palo in ferro zincato a caldo "T/50"

- massetto delle pendenze in cls
‘.» |

ARMATURA DEL MANUFATTO PER SPESSORI DA 41 CM A 60 CM
\, \'\“w . @ ol
,
B
e S
Al (
////// LASTRA DI SEPARAZIONE
ARMATURA AGGIUNTIVA @ 12

( Per tutta la lunghezza dello scatolare)

ARMATURA DEL MANUFATTO
\, PER SPESSORI FINO A 40 CM
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ARMATURA AGGIUNTIVA @ 12
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Recinzione per aeroporti primari o militari con pali in ferro zincati a caldo “T/50”, con doppio “bavolet” antiscavalcamento in sommita, controventatura retrostante in ferro zincato a
caldo “T/25", rete metallica zincata plastificata a maglia sciolta mm. 50x50 H=2000 mm., fili lisci di tensione, croce di S. Andrea, n° 8 fili spinati e “concertina” a spirale metallica
zincata. Conforme alle indicazioni contenute nella Scheda 7 C.1.S.A. “Controlli di Sicurezza delle Infrastrutture Aeroportuali” del Comitato Interministeriale per la Sicurezza.

( Per tutta la lunghezza dello scatolare)

Giunti waterstop realizzati per estrusione da composti di PVC da impiegare per l'impermeabilizzazione

del canale di progetto. Presentano elevata resistenza all'azione aggressiva delle soluzioni acido alcanline
allinvecchiamento, alle degradazioni causate dal sole e dagli agenti atmosferici in generale.

Impiegati per la formazione di giunti di ripresa, di dilatazione e nelle strutture in cls, assicurano perfetta
tenuta idraulica e capacita di assorbimento delle sollecitazioni meccaniche della struttura.

| giunti dovranno presentare una densita, secondo ISO 1183, di 1,38 g/cc, un carico di rottura, secondo

ISO 527, maggiore di 12 N/mmag, allungamento a rottura secondo ISO 527 maggiore del 300%, temperatura
di esercizio compresa tra -30 e +70°C.

N.B. | giunti verranno disposti lungo la nuova struttura del canale ogni 10 mt

POTENZIAMENTO DEI COLLEGAMENTI STRADALI FRA LA S.S. 115,
IL NUOVO AUTOPORTO DI VITTORIA,
L’AEROPORTO DI COMISO E LA S.S. 514 RAGUSA - CATANIA

PRIMA FASE

LOTTO 3 - OPERE STRADALI DALLA ROTATORIA SULLA S.P. N.4 “COMISO - GRAMMICHELE”, PROGR. KM 6+186.5,
ALL'INCROCIO CON LA S.P. N.5 “VITTORIA - CANNAMELLITO - PANTALEO”, PROGR. KM 8+080.5,
E ROTATORIA DI ACCESSO ALL’AEROPORTO DI COMISO

LOTTO 6 - OPERE IDRAULICHE DI ADEGUAMENTO DELLA CANALIZZAZIONE SUL CONFINE DELL’AEROPORTO DI

GRUPPO DI PROGETTAZIONE (RTP):

TECHNITAL S.p.A. (mandataria)

I.R. Ingegneri Riuniti Studio Tecnico Associato
TECNASS Studio Tecnico Associato

S.A.P. Societa Archeologica S.r.l.

IL RESPONSABILE DELLA INTEGRAZIONE
TRA LE PRESTAZIONI SPECIALISTICHE

Dott. Ing. Massimo Raccosta

UFFICIO DEL R.U.P. Visti:

Assistenti Il responsabile del procedimento

PROGETTO ESECUTIVO LOTTO 3

OPERE D'ARTE MINORI
ATTRAVERSAMENTI IDRAULICI - CANALE AEROPORTO COMPLETAMENTO
Particolari costruttivi
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