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Vernice a finire tipo. |
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Mani n. gr./mq
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PROTEZIONE SUPERFICIALE BULLONERIA

Wl Zincatura elettrolitica UNI EN ISO 4042
[ Zincatura a caldo UNI EN ISO 10684
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livello imperfezioni C (UNI EN SO 5817)
M VISVO 100%
CND

=
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CLASSE DI ESECUZIONE

NORMA DI RIFERIMENTO UNI EN 1090

CONSEQUENCE CLASSES

cC1 CC2 CC3

SERVICE CATEGORIES

SC1 | SC2 | SC1

SC2 | SC1 | SC2

PRODUCTION

PC1 | EXC1 | EXC2Z | EXC2

EXC3 | EXC3 | EXC3

CATEGORIES

PC2 | EXC2 | EXC2 | EXC2

EXC3 | EXC3 | EXC4

ROSETTA

E e 6 30

TOLLERANZE

MEDIA secondo UNI EN 22768-1
Gruppi di dimensioni Grado di precisione

(in mm) Medio (in mm)
Oltre Fino a Scostamenti | Tolleranze
- 6 0.1 0.2
+0.2 0.4
30 120 +0.3 0.6
120 400 +0.5 1.0
400 1000 0.8 1.6
1000 2000 +1.2 2.4
2000 4000 +2.0 4.0
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